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unzutreffend, da bei anderen Oxyden, z. B. Korund und
Spinellen, der Aufschluf durch Zusatz von Natrium-
cyanid nicht vervollstandigt wurde.

Zwischen geschmolzenem Natriumhydroxyd und
-cyanid findet auch bei Abwesenheit von Zinnstein eine
Reaktion unter Gasentwicklung statt. Die Gase be-

stehen aus Wasserstoff, Stickstoff und wenig Ammoniak,
wihrend gleichzeitig gebildetes Kohlendioxyd von der
Schmelze aufgenommen wird. Die Reaktion und ihre
Beeinflussung durch Metalloxyde soll noch niher unter-
sucht und iiber das Ergebnis anderweit berichtet
werden. [17]
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Deutsche Keramische Gesellschaft.
Berlin, 29, Januar 1932,
Vorsitzender: Dr. Harkort, Velten.

Diskussionsabend iiber die Verwendung
von Tonerde in der Keramik.

Dr. Harkort verweist einleitend auf die Versuche, durch
Zugabe von Tonerde zu Ton diesem besondere Eigenschaften
zu verleihen. Vor zehn Jahren hat man sich kaum eine
keramische Masse ohne Ton denken konnen; dann setzte eine
Entwicklung ein, die bewufit durch Auswahl der Zusatzstoffe
die Eigenschaften des Materials dnderte und das Anwenduugs-
bereich der keramischen Massen erweiterte. Heute kann man
die Keramik als die Technik der plastischen Stoffe bezeichnen,
gleichgiiltig, ob die Plastizitiit von Natur gegeben oder kiinstlich
erzeugt ist. Man kann die Plastizitit auch solchen Stoffen ver-
leihen, die bisher als nicht plastisch angesehen wurden. —

Dr.-Ing. H. Kohl: ,Sinterkorund, ein neuer keramischer
Werkstoff aus reiner Tonerde.

Es ist bekannt, dafl die Ziindkerzen der Verbrennungs-
motoren ganz besonders hohe Anspriiche an den fiir ihren Bau
verwandten keramischen Isolierkorper stellen. Da die bisher
gebrduchlichen keramischen Stoffe Steatit, Sillimanit und Mullit-
porzellan durchweg als Bindung ein strengfliissiges Kieselsiure-
glas enthallen, sind sie verhdltnismdfig empfindlich gegen
Temperaturwechsel und besitzen eine sehr geringe Wirmeleit-
fahigkeit. Um den in dieser Beziehung entstandenen Anspriichen
der modernen Motorenindustrie zu geniigen, wurde im Siemens-
Konzern eine Ziindkerze mit einem neuen Isolierstoffe ,,Sinter-
korund“ geschaffen, der mit einer besonders guten Widerstands-
fahigkeit gegen Temperaturwechsel eine hohe Wirmeleitfahig-
keit (16,8 kcal/m. st.°C, gegen Porzellan mit 0,89 kcal/m. st.°C
und Glimmmer mit 0,3 keal/m. st. °C) und gute Isolierfihigkeit bei
hohen Temperaturen verbindet. Wilirend Porzellan bei 400
bis 500° elektrisch leitend wird, hat Sinterkorund noch bei 800°
350 Megohm Widerstand. ,Sinterkorund“ wird aus reinem
Aluminiumoxyd nach einem besonderen Forinverfahren her-
gestellt und bei nmahezu 1800° zu einem kristallinen, glasfreien
Korper von grofier Dichte gebrannt. Er besteht also aus reinen
Korundkristallen und besitzt neben der Hirte auch die
chemische Widerstandsfahigkeit des Korunds. Sinterkorund
wird daher auch zu chemischen Geridten, wie Schinelztiegeln,
Schiffchen, Reibschalen, und auf Grund seiner Gasdichte bis
iiber 1720° zu Pyrometer-Schutzrohren verarbeitet. Er ist be-
stindig gegen Alkalien in der Schmelze und in Losung, gegen
FluBsiure sowie gegen Glaser-, Metall- und Schlacken-
schmelzen. —

Dr.-Ing. J. Dorfner: ,Die Verwendung von Korund zur
Herstellung von Schleifscheiben.

Anfangs verwandte man fiir die Herstellung der gebrannten
Scheiben ausschliefillich Schmirgel, doch war infolge der Ver-
unreinigung die Herstellung gleichméafliger Scheiben schwierig.
Durch das elektrische Schmelzen von Naxosschmirgel gelang es,
den Tonerdegehalt so anzureichern, da@ man kiinstlichen Korund
herstellen konnte. Dieser wird als schwarzer Korund, dann als
reinerer, roter oder rotbrauner Korund und endlich als ganz
reiner, weifler oder Sinterkorund hergestellt, Fiir den schwar-
zen und braunen Korund bildete friiher Bauxit das Ausgangs-
material, das unter Zusatz von Anthracit bei 2000° geschinolzen
wurde. Hierbei zerfallen zuerst die Eisen-, Silicium- und Titan-
oxyde, zuletzt das Aluminiumoxyd. Nach dem Erkalten der
Schmelze findet sich der Korund in oberen Teil, wird zer-
kleinert und gesiebt. Sinterkorund wird durch Schmelzen von
calcinierter Tonerde gewonnen und hat einen Gehalt von 99
bis 99,5 ALO,;. Das Haupterzeugungsland fiir den kiinstlichen
Korund ist Deutschland, das jdhrlich an 2000 t schwarzen

Korund, 7500 t braunen Korund und 1500 t weiBen Korund
erzeugt. In Europa werden insgesamt an 18 000 t Korund her-
gestellt, hiervon werden 80% in der Schleifmittelindustrie ver-
braucht. Die Herstellung der keramisch gebundenen Schleif-
scheiben erfolgt entweder im PreSverfahren oder nach dem
neueren Giefiverfahren.

Zur Anfrage von Prof. Eitel, ob in Deutschland iiber-
haupt noch Naturkorund verarbeitet wird, erklirt Dr. Dorf-
ner, dafl Korund aus Madagaskar und Canada nur noch in
geringen Mengen verarbeitet wird. Bei den keramisch ge-
bundenen Scheiben ist man von den Naturkorunden abgegangen,
sie finden nur noch Verwendung bei den vegetabilisch gebun-
denen Scheiben. —

Prof. Dr. R. Rieke: ,Tonerdereiche feuerfeste Mussen.“

Vortr. zeigt die Entwicklung und die Wege, die die In-
dustrie bei der Herstellung ionerdereicher feuerfester Massen
gegangen ist. Wenn man reinen Ton oder Kaolin verwendet.
erhilt man eiu Produkt, das im Maximum 409% Tonerde enthiit.
Durch ErhShung des Tonerdegehalts kann man die Eigen-
schaften des Produktes verbessern. Man suchte den Tonerde-
gehalt kiinstlich zu erhdhen, zunichst durch Zusatz von Mine-
ralien. Hierzu verwandte man anfangs den Bauxit. Aufer
Bauxit steht noch ein anderes Altminiumhydrat zur Veriiigung,
das in neuerer Zeit fiir die Herstellung feuerfester Massen ver-
wendet wurde, der Diaspor, der wasserarmer und meist auch
reiner als Bauxit ist und eine geringere Schwindung zeigt. Bei
hohem Vorbrennen bekommt man ein raumbestindigeres Pro-
dukt. Auch die Bestindigkeit gegen Schlacken ist besser als
bei Bauxit. Daneben ging die Entwicklung, fiir Laboratoriums-
bedarf und ahnliche Zwecke hochfeuerfeste Gerite herzustellen,
indem man kiinstlich Tonerde in Tonmassen einbettete. Es sei
verwiesen auf die Massen von Hecht und Marquardt.
Man hat vor allem versucht, die feuerfesten Massen auch gas-
dicht zu erhalten. So ist heute besonders bekannt die K-Masse
der Porzellanmanufaktur, weiter die Haldenwanger-
Masse. Auch die Meifiner Porzellan-Manufaktur stellt ein der-
artiges Erzeugnis her. Die drei Silicatmineralien Andalusit,
Sillimanit und Cyanit werden in verschiedener Weise heute
schon zu keramischen Massen verarbeitet, Andalusit besonders
in Amerika. Cyanit kommt besonders aus Indien. Es wird bei
1500¢ vorgebrannt, auf verschiedene Korngréfle zerkleinert und
mit mehr oder weniger Ton oder auch ohne Bindemittel durch
Pressen verarbeitet. Man erhdlt Produkte, die iiberwiegend
aus Mullit bestehen und dessen wertvolle Eigenschaiten zeigen.
Ein gebrannter indischer Cyanit geht im Handel unter der Be-
zeichnung Sillimanit PB.

Arbeitsgemeinschaft
Deutscher Betriebs-Ingenieure.
Berlin, 31. Mirz 1932,
Vorsilzender: Direktor Lud wig, Berlin.

Prof. Dr. W. Steger, Berlin: ,Neue keramische Stoffe in
der Technik.”

Vortr. zeigt, was in den letzten zehn Jahren in der kera-
mischen Industrie auf den Markt gebracht wurde, wobei es
sich nicht allein um neue Stoffe handelt, denn viel bedeutender
sind die Erfolge, die mit der Veredlung bekannter Massen
erzielt worden sind durch Verbesserung der Aufbereitungs- und
Verarbeitungsverfahren, Abstimmung der Brennverfahren auf
die besonderen Bedingungen, Vervollkommnung der Methoden
zur Nachbehandlung durch Schleifen und Polieren usw. Der Ver-
satz, d. h. die Zusammensetzung der Rohmasse, spielt heute
nicht mehr die ausschlaggebende Rolle. Im groSen und ganzen
kann man drei Hauptgruppen unterscheiden: Irdengut, Sinter-
zeug und Steatil. Bei Irdengut sind die Scherben pords, nicht
durchscheinend, Sinterzeug hat einen dichten Scherben, dieser
ist nicht oder nur an den Kanten durchscheinend beim Stein-
zeug und durchscheinend beim Porzellan. Bei den Ziegelei-



